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(57) Abstract: The invention 
relates to a method for machining 
workpieces (6) with a moving 
laser beam (4), whereby the 
laser tool (3) is held at a 
separation above the workpiece 
(6) by means of a multi-axis 
mechanical manipulator (2) 
with a manipulator hand (8) and 
moved along a given track in 
an offset movement. During the 
machining process an at least 
partly opposing compensation 
movement of the laser beam (4) 
is superimposed on the offset 
movement. The invention further 
relates to a device for machining 
workpieces (6) with a moving 
laser beam (4), whereby the 
laser tool (3) is held by means 
of a multi-axis mechanical 
manipulator (2) and a device 
for generation of a opposing 
compensation movement of the 
laser beam (4) is superimposed 
on the offset movement. 
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(57) Zusammenfassung: Verfahren zum Bearbeiten von Werkstucken (6) mit einem bewegten Laserstrahl (4), wobei das Laserkerk- 
zeug (3) von einem mehrachsigen mechanischen Manipulator (2) an einer Manipulatorhand (8) mit Abstand Uber dem Werkstiick (6) 
gehalten und endang einer vorgegebenen Bahn in einer Versatzbewegung bewegt wird. Wobei wahrend des Bearbeitungsvorgangs 
der Versatzbewegung eine zumindest partiell entgegengerichtete Ausgleichsbewegung des Laserstrahls (4) Uberlagert wird. Auch 
eine Vorrichtung zum Bearbeiten von Werkstucken (6) mit einem bewegten Laserstrahl (4), wobei das Laserwerkzeug (3) von einem 
mehrachsigen mechanischen Manipulator (2) eine Einrichtung zur Erzeugung einer wahrend des Bearbeitungsvorgangs ablaufenden 
und der versatzbewegung engegengerichteten und Uberlagerten Ausgleichbewegung des Laserstrahls (4) aufweist. 



